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Biogasanlage und Holzhackschnitzelheizung “a AVEG GmbH, Kusey (Krs. Klotze)

Der Biogasfermenter ist aus monolitisch gegossenem
Stahlbeton gefertigt und ganz im Erdreich versenkt. Die
gesamte Aulenflache, einschliellich der Bodenplatte
und der Decke ist gut isoliert. Das Schutzhduschen auf
dem Fermenter beinhaltet neben dem Eintragsbauwerk
die Gassicherheitseinrichtungen, Mef3- und Probenah-
mestellen und die Verteilung fur die Fermenterheizung.
Der Fermenter ist ein von uns weiterentwickeltes zwei-
stufiges Hochleistungssystem, welches auf den Erfah-
rungen des Spradau - Schraufstetter — Prinzips beruht..
Durch die besonderen Einbauten werden sehr hohe
Abbauleistungen der organischen Inhaltsstoffe erreicht.
Das ist die Grundvoraussetzung., da} das - anfangs
sehr stark verschmutzte Abwasser nunmehr zu gunsti-
geren Bedingungen in die Kanalisation eingeleitet wer-
den kann.

Technische Daten

Vorgesehene Substrate:

Schlempe aus der Brennerei
ProzelRabwasser des Kartoffel-
schalbetriebes

ca. 7.500 m?da

ca. 15.000 m®a

Fermentervolumen: 1.200 m?

Gasbildungsrate:

aus Schlempe:
aus Prozellwasser:

Biogasausbeute: >1.000 m¥d
> 300.000 m*/a
Schwefelwasserstoff (H,S): <500 ppm

Die Biogasanlage ist Teil des Entsorgungskonzeptes
fur einen Kartoffelschalbetrieb. Aus dem gesamten
Prozellwasser einschlieRlich aller Schéalreste werden
zunachst die Starke und die Kartoffelreste abgetrennt.
Daraus gewinnt man hochwertiges Ethanol. Die zu-
ruckbleibende Schlempe wird in der Biogasanlage ab-
gebaut und aus dem gewonnenen Biogas Strom und
Warme mit einem BHKW erzeugt. Die fehlende War-
meenergie, hauptsadchlich Dampf wird mit einer Holz-
hackschnitzelfeuerung erzeugt. Somit wird dieser Be-
trieb zu 100 % mit Energie aus nachwachsenden Roh-
stoffen versorgt.

Das restliche ProzeRwasser gelangt ebenfalls in die
Biogasanlage und wird dort unter gleichzeitiger Bildung
von Biogas vorgereinigt

Reinigungsleistung der

0,65 m?*kg OTS,uger In der Anlage erzeugbare
0,45 m®kg OTS,ues Elektroenergie:

Biogasanlage: von ca. 20.000 mgCSB/I
auf <2.000 mgCSBI/I

Installiertes BHKW: 2x55 kW

Installierte Biomassefeuerung 1,5 MWy,
ca. 770.000 kWhg/a

In der Anlage erzeugbare

Warmeenergie ca.3.200.000 kWhy/a
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